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04 未来を描く“エネルギー見える化”への取り組み

成形ラインのエネルギー

(停止中)

(生産中)
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生産状況冷温調器搬送機 B搬送機 A成形機 kwh

生産停止

待機電力（ムダ）

ネットワーク構成

電力監視システム  DB
QB電力使用量
30～60分毎

エネルギーの
見える化サーバ

1日毎集計
排出量送信

見える化
DB

ムダ分析
（アプリ）

・電力　・流量（エアー/冷却水）
・生産数、各状態信号

・電力
・流量（エアー/冷却水/LPガス）

・電力　・流量（エアー/ガス）
・生産数、各状態信号

リンク集中盤（形成1）
1分毎

成形ライン　搬送盤PLC

ユーティリティ測定ポイント

2次ライン　搬送盤PLC

成形ライン
各センサー

ユーティリティ
各センサー

2次ライン
各センサー

リンク集中盤（2次1）
1分毎

リンク集中盤
ユーティリティ

生産管理システム DB
オーダー情報
型名、品名、材料、混合比、目付、他

小牧プラスチック工場は、2019年に竣工した最新の工場です。省人化設備､生産管理システム及び太陽光発電装置など、
さまざまな最新の技術を取り入れています。今回、生産効率をより追求するため、既存のシステムに加えて、エネルギーの
見える化システムを新たに導入し、モデルラインの構築を実現しました。ラインの稼働状況とエネルギー使用量を紐付け
することで、ムダ分析が可能となり、生産性の向上が期待されます。同様の機器構成が複数ラインあるため、ムダ分析の
結果を他のラインにも展開することができると考えています。

ラインの稼働状況とエネルギーを紐づけムダ分析

エネルギーの見える化




